Specyfikacja techniczna zgarniacza osadu i czesci ptywajacych

1.Pomost kratownicowy U ksztattny wykonany z profili prostokgtnych lub kwadratowych na
promien osadnika

Szerokos¢ pomostu min 1000 mm,

wysokosc¢ bortnicy pomostu min 100 mm zintegrowana trwale z podtogg pomostu,
pomost wytozony wytlaczanymi kratkami antyposlizgowymi ze stali nierdzewne;j
pasywowanej

dopuszczalne obcigzenie dodatkowe pomostu - 3 KN/m

dopuszczalna strzatka ugiecia - L/400

wykonanie stal nierdzewna pasywowana

2.Zesp6t napedowy jazdy

naped obwodowy poruszajacy sie po pionowej $cianie osadnika, w przypadku napedu

po koronie osadnika nalezy wykona¢ ogrzewanie biezni potréjnym kablem grzewczym,

motoreduktor napedowy min. IP66,

przektadnie wykonane w wersji nie wymagajgcej wymiany oleju i smarowania

felgi samobieznych két pomostu, osie, tozyska i inne elementy stalowe wykonane ze
stali nierdzewnej poza motoreduktorem

silnik napedowy pomostu z przektadnig stozkowg o mocy elektrycznej nie wiekszej niz

0,25 kW

wszystkie elementy stalowe wykonane ze stali nierdzewnej pasywowanej

3.Centralny wezet obrotowy

- lozysko bezobstugowe zapobiegajgce blokowaniu pomostu z obrotowym ztgczem

przegubowym transportujgcym medium; ztgcze przegubowe musi zapewniaé catkowitg
szczelnosé podczas transportu medium; zastosowane uszczelnienie ztgcza obrotowego
ani zaden z jego elementow, rowniez tozysko centralne nie stanowi elementu
szybkozuzywajgcego sie

pierécieniowy odbierak prgdu z ogrzewaniem w obudowie, stopieh ochrony min.
IP 65, z 15 pierscieniami po 25A + PE + 2 pierscienie na 4-20mA

— wszystkie elementy stalowe tozyska, ztgcza obrotowego wykonane ze stali nierdzewnej

pasywowanej natomiast odbierak prgdu w wykonaniu standardowym producenta

4. Zgarniacz denny zgarniajgcy osad z dna osadnika

zgrzebto denne pracujgce na promieniu osadnika wyposazone w podwdjne kotka

prowadzgce po dnie osadnika

catkowita wysoko$¢ zgrzebta min 500 mm,
wszystkie elementy stalowe wykonane ze stali nierdzewnej pasywowanej (fozyska,
tuleje, sruby itp.)

5. Zgarnianie kozucha (czesci ptywajgcych)

- ptywajacy zgarniacz slimakowy o $rednicy min 900 mm z pompowym odprowadzeniem
czesci ptywajgcych montowany do istniejgcego pomostu

- ptywajacy zgarniacz slimakowy i uktad ssawny odprowadzenia czesci ptywajgcych.
Obcigzenie istniejgcego pomostu przez uktad usuwania czesci ptywajacych przy



wypetnionym zbiorniku nie moze przekroczy¢ 300 kg

- system usuwania czesci ptywajgcych musi mie¢ mozliwo$¢ regulacji stopnia uwodnienia
odprowadzanych czesci ptywajgcych poprzez ustawienia zanurzenia krawedzi przelewowej z
pomostu zgarniacza podczas pracy urzgdzenia

- ustawione przez uzytkownika zanurzenie krawedzi przelewowej naptywu czesci
ptywajgcych musi pozostaé na statym niezmiennym poziomie bez wzgledu na zmieniajgcy
sie poziom zwierciadta sciekéw, prace pompy lub nieréwnosci biezni

- przektadnia napedu $limaka wykonana w wersji nie wymagajgcej wymiany oleju i
smarowania, moc elektryczna silnika nie wieksza niz 0,18 kW

- przeniesienie napedu z silnika na slimak przy pomocy fancucha wykonanego z tworzywa
sztucznego nie wymagajgcego smarowania

- wszystkie elementy stalowe wykonane ze stali nierdzewnej pasywowanej poza
motoreduktorami i pompa

2. Elektryczna szafa zasilajgco-sterownicza

Szafe zasilajgco-sterowniczg nalezy zamontowac¢ na pomoscie zgarniacza. Stuzy¢ bedzie do
zasilania i sterowania urzgdzeniami na pomoscie zgarniacza oraz przekazywania sygnatow
do centrali. Obudowa szafy ze stali nierdzewnej. Sterowanie oparte na sterowniku
programowalnym.

Prace konserwacyjne catego zgarniacza nie powinny przekracza¢ 10 godzin rocznie.
Trzyletnia gwarancja na urzgdzenie powinna obejmowac wszystkie podzespoty zgarniacza za
wyjatkiem wymian oleju i uszczelnien w pompie czesci ptywajgcych. W celu zapewnienia
prawidtowego funkcjonowania instalacji i z uwagi na odpowiedzialnos¢ technologiczng i
gwarancyjng powyzsze elementy zgarniacza powinny stanowic¢ jedng dostawe i pochodzi¢ w
catoéci od jednego producenta posiadajgcego autoryzowany serwis oraz magazyn czesci
zamiennych na terenie Polski.

Nie dopuszcza sie zastosowania urzgdzen nie sprawdzonych w eksploatacji. W celu
wykazania, ze oferowane urzgdzenie spetniajgce wymogi specyfikacji nie jest prototypem t;j.
jest sprawdzone w poprawnym dziataniu na komunalnych oczyszczalniach sciekoéw, pracuje
na osadnikach o $rednicy nie mniejszej niz w przedmiocie zaméwienia przez okres nie krétszy
niz trzy lata, Wykonawca wskaze co najmniej trzy lokalizacje oraz zatgczy do oferty listy
referencyjne od uzytkownikéw. W razie watpliwosci Zamawiajgcego, co do faktycznego
funkcjonowania danego urzadzenia we wskazanej lokalizacji, Zamawiajgcy bedzie uprawniony
do zwrocenia sie do podmiotu obstugujgcego dang oczyszczalnie o potwierdzenie cech i
okresu pracy urzgdzenia we wskazanej lokalizacji.

6. Odprowadzenie czesci ptywajgcych

Odprowadzenie poprzez kolumne centralng przez obrotowe zigcze przegubowe
transportujgce medium; zlgcze przegubowe musi zapewniaC catkowitg szczelnosé;
zastosowane uszczelnienie zlgcza obrotowego ani zaden z jego elementéw nie stanowi
elementu szybkozuzywajgcego sie.

7. Szczotki czyszczace

» Szczotka koryt odptywowych:
staty, rownomierny kontakt szczotki z czyszczong powierzchniag,
— motoreduktor napedowy IP 66, przektadnia zebata
— moc elektryczna nie wigksza niz 0,75 kW
— obroty szczotki ok. 70 obr/min,
— ogrzewanie spoczynkowe



— regulacja potozenia szczotki za pomocg mechanizmu srubowego,
— przektadnie wykonane w wersji nie wymagajgcej wymiany oleju i smarowania
— elementy konstrukcyjne stalowe zespotu stal nierdzewna pasywowana
» Szczotka biezni:
— staly, rownomierny kontakt szczotki z czyszczong powierzchnig,
— motoreduktor napedowy IP 66, przektadnia zebata
— moc elektryczna nie wieksza niz 0,75 kW
— obroty szczotki ok. 70 obr/min,
— regulacja pofozenia szczotki za pomocg mechanizmu srubowego,
— przektadnie wykonane w wersji nie wymagajgcej wymiany oleju i smarowania
— elementy konstrukcyjne stalowe zespotu stal nierdzewna pasywowana

8. Elektryczna szafa zasilajgco-sterownicza

Szafe zasilajgco-sterowniczg nalezy zamontowac na pomoscie zgarniacza. Stuzy¢ bedzie do
zasilania i sterowania urzadzeniami na pomoscie zgarniacza oraz przekazywania sygnatow
do centrali. Obudowa szafy ze stali nierdzewnej z szybka. Sterowanie oparte na sterowniku
programowalnym. Pomost wyposazony w oswietlenie z mozliwoscig zatgczenia w szafie
sterowniczej jak i przy wejsciu na pomost. Mozliwo$¢ zatrzymania i startu pomostu przy
wejsciu ha pomost. Czujnik poslizgu kota napedowego.

Gwarancja na urzadzenie powinna obejmowaé wszystkie podzespoty zgarniacza za wyjgtkiem
wymian oleju i uszczelnien w pompie czesci ptywajacych, szczotek koryta i biezni. W celu
zapewnienia prawidtowego funkcjonowania instalacji i z uwagi na odpowiedzialno$é
technologiczng i gwarancyjng powyzsze elementy zgarniacza powinny stanowi¢ jedng
dostawe i pochodzi¢ w catosci od jednego producenta posiadajgcego autoryzowany serwis
oraz magazyn czesci zamiennych na terenie Polski.

Nie dopuszcza sie zastosowania urzgdzen nie sprawdzonych w eksploatacji. W celu
wykazania, ze oferowane urzgdzenie spetniajgce wymogi specyfikacji nie jest prototypem tj.
jest sprawdzone w poprawnym dziataniu, pracuje na innych zrealizowanych obiektach
(oczyszczalniach $ciekéw komunalnych) przez okres nie krotszy niz trzy lata, Wykonawca
wskaze co najmniej trzy lokalizacje oraz zatgczy do oferty listy referencyjne od uzytkownikow.
W razie watpliwosci Zamawiajgcego, co do faktycznego funkcjonowania danego urzgdzenia
we wskazanej lokalizacji, Zamawiajgcy bedzie uprawniony do zwrécenia si¢ do podmiotu
obstugujgcego dang oczyszczalnie o potwierdzenie cech i okresu pracy urzgdzenia we
wskazanej lokalizaciji.



